
H:正六边形 O:正八边形 P:正五边形

E:75度菱形 M:86度菱形 A:85度平行四边形

B:85度平行四边形





A: 3度后角 D: 15度后角 F:25度后角

G: 30度后角



铣刀片的公差等级比较多, 从精到粗依此排
列有: A, F, C, H, E, G, J, K, L, M, N, U, 而且
公差定义的方法也与车镗ISO刀片不同









ap

刀尖角越大 刀尖角越小

安全性

光洁度

切削力

减震性

最小切深



R/L







4015



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号

右手刀片

右
手
刀
杆



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号常规外圆车刀杆的编号



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号

L4/D<4 可以用整体钢刀杆进行普通内孔车削可以用整体钢刀杆进行普通内孔车削可以用整体钢刀杆进行普通内孔车削可以用整体钢刀杆进行普通内孔车削;

4<L4/D<6~7应使用重金属刀杆进行应使用重金属刀杆进行应使用重金属刀杆进行应使用重金属刀杆进行普通内孔车削普通内孔车削普通内孔车削普通内孔车削

6<L4/D<10~12使用标准阻尼消振刀杆进行使用标准阻尼消振刀杆进行使用标准阻尼消振刀杆进行使用标准阻尼消振刀杆进行普通内孔车普通内孔车普通内孔车普通内孔车

削削削削

12<L4/D<15使用特殊阻尼消振刀杆进行使用特殊阻尼消振刀杆进行使用特殊阻尼消振刀杆进行使用特殊阻尼消振刀杆进行普通内孔车削普通内孔车削普通内孔车削普通内孔车削



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号

左手刀片

右
手
刀
杆



常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号常规內孔车刀杆的编号


